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ZONE PURGE

Chargement / Retour
Joulin
: ) Zone Al
Liteaux qui se
réglent a I'écran ‘
du Pupitre Purge
Zone A2

Pupitre Purge Généralités

L e

B Ss———
U = 74150 RUMILLY - TEL +33 (0)4 50 64 62 16

'l

Glissiére qui monte et descend

Réarmer zone aprés Ouverture/Fermeture porte

Tirer sur le fil : 1 fois pour amener la lame
2 fois pour arréter la zone A2
Réarmer A2 au pupitre pour relancer
Le cycle
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Aemettre a 0| Unité de Rallonage |=| Ref+ PSreset

CHANGEMENT DE SECTION
DEBUT

Chargement / Retour

Ordi purge = valider changement de série A VERIFIER ANNEE ETC !
Scie de purge => entré largeur sur écran et régler épaisseur via manivelle

Lame Supplémentaire ? = Regarder s'il faut en faire une au tableau de la raboteuse
Epaisseur différente ? = Changer buses

Pupitre Abouteuse

Choix des données (ancienne fenétre principale)

transfuse

mémoire

Set OK

Abaisser de 5 a 6 mm planche largeur VI pour que le
Serrage de la lame se fasse correctement au niveau

du fraisage. — ——

24,0, m/mi 2%

Mode Auto ‘{Vitesse ral | 224,0 m/min{Part 1 7
17485iéce &

Marche L. v = L5000, P VI |
Presser LIGNE VIDER une fois dans le vide afin de : )
vérifier si les presseurs font leurs réle correctement
Mode Manu

Mettre une lame dans la presse (rouleaux presse)
Faire avancer celle-ci pour que les capteurs soit vert

CF Choix

Unité de Rallonage

<<

Ref + PS reset

Mode Auto
Marche

CF Choix

Unité de Rallonage

Start

= La lame DOIT s'arréter au niveau de la scie a

longueur pour une 1% coupe de = 2cm
Sinon recommencer |'opération
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DEFAUT POSITION LAME ROULEAUX CADENCE

Voyant ROUGE pupitre abouteuse Allumé

Double capteurs accolés
Bonne position de la lame p—
"ﬁ‘

Coté pupitre
Erreur position de la lame

Profilage

Systéme

Service

Reset Part 1

Reset Part 2

Fen Capit.

CF Choix

Rouleaux Cad 1+2

Ref + PS reset

Remise a 0 quand porte fermée b ‘ [—mg& 0000000308
= e Mé1 0000Q00000008800
m@ Q@ s | @Bt 5100011001 431008 |
M6t icing Q@) FAIL © Mb1 0000011001000000
- Ouvrir porte (bouton vert
- Mettre la lame au bon endroit entre les 2 capteurs
- Fermer porte (bouton rouge)
- Mode Auto

- Marche

Effacement erreur
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